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DIN
931

Sechskantschrauben mit Schaft

* Gewinde M 1,6 bis M 39
Produktklassen A und B

TN IR e L Te|I1
~ Hexagon head bolts metric thread M 1,6 to M 39 product grades A and B » M|t DIN ISO 401 4/09 87"
' Boulons & téte hexagonale flletage métrique M 1,6 jusqu’ & M 39, classes de prodmt AetB . Ersatz fur Ausgabe 07. 82 '

Anstelle dieser Norm soll die Norm DIN ISO 4014 verwendet werden, siehe jedoch Erlﬁuterungen Es ist beabsichtigt bis
" zum 01, 07.. 1992 DIN 931 Teil 1, Ausgabe 09.87, zurllckzuzlehen :

- MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt-Festlegungen liber| Sechskamsahtauben (mit Schaft mit Métrischem Regelgewmde von M 1,6 bis M 39 mm’
in den Produktklassen A fiir GewindegréBen bis M 24 und" Langen < 10 d. bzw 150 mm und B fiir GewmdegroBen {iber M 24:
oder Langen > 10.d bzw. 150 mm,

‘Werden in besorideren Fillen andere Festlegungen als die in der vorliegenden. Norm benotlgt z.B. andere Nennlangen
[ oder andere Festlgkeltsklassen sind diese nach den entsprechenden ‘Normen zu wihlen. .

2 MaBe : ‘
Gewindeende DIN 78 - K, : o R el W AN o
fir GewindegroBen < M 4 auch
15¢ bfs 300 ohne Kegelkuppe zuléssig ' B

P ol B

O

n

lg R )

u (unvollstandiges G‘eWinde): max.2 P

k,’k;Min;desthéhe fiir den
Schliisselangriff (0,7 k min)

Bezugslinie”
fird,

N . Fortsetzung Seite-2 bis 7
) ;

Nﬁ;héhadsséﬁuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

. Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30

PRSC L e T
, DIN 931 Teil 1. "Sep 1987 Preisgr. 7
09.87 o . o - ~ L Vertr.Nr. 0007
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3 Te%ﬁhlscﬁ‘é Lieféfbedingungen

DIN:931 Teil 1: Seite 5

. Werkstoff “Stahl | “Nichtrostender Stahl " Nichteisenmetall’ - | -
Allgemelne Anforderungen nach DIN 267 Teil 1. .
- " Toleranz ; 69
Gewinde . .
Norm “DIN 13‘Tei|"1"2 und Teil 15
<M 20 A2-70
. ‘ A4-T70
: Festigkeitsklasse ) o \
Mechanische (Werkstoff) 5.6,88, 109 > M 20: ;:‘21 i} gg nach Verelnbarung.
Ei haften
|gen§c cacs
Norm DIN ISO 8'98,Te‘il 1 DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18
: ) A fiir Produkte bis M 24 und ! < 10 d bzw. 150 mm1)
GrenzabmaBe, Produkiilasse B filr Produkte tiber M 24 oder > 10 d bzw. 150 mm )
Form- und e : :
Lagetoleranzen Norm ' DIN ISO 47509 Teil 1
wie hergestellt | - blank - blank
ab 8.8.geschwiérzt ,
{thermisch oder , S
chemisch)
Oberflache :
Fiir die Rauheiten der Oberﬂachen gilt DIN 267 Teil 2
Fiir die zuldssigen Oberﬂachenfehler gilt DIN 267 Teil 19
Fiir galvanischen Oberﬂachenschutz gitt DIN 267 Teil 9
Fiir Feuerverzmkung gﬂt DIN 267 Teil 10
Annahmepriifung Fiir die Annahmeprufung gilt DIN 267 Teil 5
1 MaBgebend ist der klemere Wert. (Siehe Stufenlinie - - - in der MaBtabeHe)

4 Bezelchnung

Bezelchnung elner Sechskantschraube mit Gewmde d=M12, Nennlange l— 80 mm und Festlgkeltsklasse (Werkstoff) 88
Sechskantschraube DIN 931 M 12 X 80 88

Wird fiir GréBen bis M 24 be| Langen iiber 150 mm bzw mit ] > 10 d oder fur GroBen uber M 24 dle Produktklasse A gewunscht so
ist die Produktklasse i in der Bezelchnung anzugeben z By :

Sechskantschraube DIN 931 M 30 x 100 88 A

Fir die Bezelchnung von Formen und Ausfithrungen: mit zusa*tzhchen Bestellangaben gilt DIN 962.

Fiir die Bezeichnung von Ausfuhrungen mit unverlierbaren Unteriegteilen (Kombi-Schrauben) gilt DIN-6900.
Fiir die Bezeichnung von Ausfuhrungen mit-gewiridefurchenden Elgenschaften gllt DIN-7500 Teil1.-

Fir Schrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal -Leiste DIN 4000-2-1."

FuBnoten-zu den Tabellen der‘ Seiten 2bis 4:

1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) Fir Langen I < 126 mm =

3) Fiir Langen I > 125 mm < 200 mm
4) Fir Langen [ > 200 mm
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Seite 6 - DIN 931 Teil 1

Anhang A

Zusitzliche: Gewindegr&ﬁen fiir den Ersatztellbedarf

Diefritheren: Gewmdegmsen M1

‘M23undM2,6 sind in der internationalen Gewindeauswahl fur Schrauben und Muttem nicht-

enthalten und sollen nicht mehfverwendét werden. Mit Riicksicht auf vorhandene Unterlagen und auf den Ersatzteilbedarf konnen
sie jedoch noch nach DIN 931, Ausgabe November 1970%) , bestellt werden Fiir die MaBe der Schrauben gitt nachfolgende Tabelle.
Fiir das Gewinde gilt DIN 13 Teil 1 und Tell 15.

N

DIN 13 Teil 1
DIN 13 Teil 12

DIN 13 Teil 15
DIN78

DIN 267 Teil 1
DIN 267 Teil 2
DIN 267 Teil 5

DIN 267 Teil 9
DIN 267 Teil 10
DIN 267 Teil 11

DIN 267 Teil 18
DIN 267 Teil 19
DIN 962

DIN 4000 Teil 2
DIN 6900

DIN 7500 Teil 1

Gewinde d M1,7 M23 M 2,6
b ° | 1 1
¢ - - -
da max. 2,1 29 32
e min. | - 3,82 495 5,51
k s14 12 16 18
r min, 0.1 01 0,1
s h13  3,‘5 45 5
. _ Gewicht (7,85 kg/dm®)
+ 1L IT 156 : |n kg je 1000 ‘Stiick ~
12 028
14 0315 | 061 0,79
16 0,35 0,675 0,87
18 ‘ 0,74 095
20 0,805 1,03
22 1,11
25 1,24

itierte Nom'len und andere Unterlagen

Metrisches ISO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis 68 mm Gewinde-Nenndurchmesser; NennmaBe
Metrisches ISO- Gewinde; Regel-und Femgewmde von 1 bis 300 mm Durchmesser, Auswahl fiir Durchmesser

"und Steigungen

Metrisches ISO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fiir Gewmde ab 1 mm Durchmesser
Gewindeenden, Schraubenuberstande fir Metrische ISO Gewmde nach DIN 13

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lleferbedlngungen Allgemeine Anforderungen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lleferbedmgungen Ausfiihrung und MaBgenaungkelt

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lleferbedmgungen Annahmepriifung; ISO 3269, Ausgabe
1984, modifiziert ;

Mechanische Verbmdungselemente Tet:hmsche Lleferbedmgungen Teile mit galvamschen Uberziigen
Mechanische Verbindungselemente; Teehmsche Lleferbedlngungen, Feuerverzinkte Teile
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lleferbedlngungen mit Ergénzungen zu ISO 3508, Teile

_aus rost- und sdurebestéindigen Stahlen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Ltefferbedmgungen Teile aus Nichteisenmetallen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflachenfehler an Schrauben
Schrauben und Muttern; Bezeichnungsangaben; Formen und Ausfihrungen

Sachmerkmal-Leisten fir Schrauben und Muttern

Kombi-Schrauben

Gewindefurchende Schrauben; fiir Metrisches ISO-Gewinde, MaBe, Anforderungen, Priifung

DIN ISO 898 Teil 1 Mechanische Eigenschaften von. Verbindungselementen; Schrauben
DIN 1SO 4759 Teil 1-Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fur Schrauben und:Muttern mit: Gewindedurchmessern

Beiblatt 1 zu
DIN 931

von 1,6 bis 150 mm; Produktklassen

;ZB ‘und C
Sechskantschrauben mit Schaft Gewnchte

*) Zurlickgezogen im Jahre 1982
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 Frilhere Ausgaben

DIN 931 Teil 1 Seite 7

DIN 932 Teil 1 und Teil 2: 01.26; DIN 600: 10.26x; - DIN 532: 11.29x; . DIN Kr 5515 11.35, 11.36;
DIN 931 Teil 2: 01.26, 04.42; DIN 931:12.67, 11.70; 'DIN 931 Teil 1; 01.26, 04.42, 1252, 03.63, 07.82'

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juli 1982 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Vermerk Uber die begrenzte Laufzeit der Norm aufgenommen. i

b). Der kegelige Ubergang zum Schraubenkopf (Trompete) wurde gestrichen.

c) Fiir die GewindegréBenM 10, M 12, M 14 und M 22 wurden die Schliisselweiten nach DIN ISO.272 gestrichen.
d) Die Bezugslinie zur Bestlmmung des Auﬂagedurchmessers dy wurde aufgenommen.

€) Festlegungen aus SO 4014 als DIN ISO 4014 verdffentlicht, siehe Erlduterungen.

Erlduterungen

Seit {iber 20 Jahren sind Bestrebungen im Gang, Verbin-
dungselemente - international austauschbar .zu machen
und deshalb fiir diese Produkte international einheitliche
Normen zu erstellen. Inzwischen liegen fiir die wichtigsten
Verbindungselemente 1ISO-Normen vor (siehe ISO Standards
handbook 18).

Diese internationalen Bemuhungen haben jedoch. nur dann
einen Sinn, wenn die nationalen Normen soweit wie moglich

an die 1SO-Normen angeglichen oder im: Idealfall durch
diese ersetzt werden. Die ‘heute in Deutschland giiltigen -

DIN-Normen stimmen bereits weitgehend mit den entspre-

chenden ISO-Normen iiberein. In einigen Punkten bestehen:

jedoch noch nationale Abweichungen. Ein Beispiel hierfiir
sind die Schiiisselweiten fiir Sechskantprodukte.

Die Internationale Norm ISO 272 iiber Schlilsselweiten ist
im Oktober 1979 von Deutschland “als ‘nationale Norm
DIN ISO 272 iibernommen worden. Dennoch werden fiir die
NenngréBen M 10, M 12, M 14 und M 22 in Deutschland bis
jetzt noch von DIN ISO 272 abweichende Schliisselweiten

:verwendet. Die folgende Tabelle enthélt eine Gegeniiber-

stellung der alten und der neuen Schlusselwelten filr die vier
genannten NenngroBen.

M 10

GewindenenngriBe M12 || M14 | M 22
bisherige -

Schlisselweite ™ 17 19 2 | 2
neue Schliis-

selweite nach.  mm 16 18 21 .34
DIN ISO 272

Die im FMV tétigen Hersteller und Verbraucher von Sechs-
kantprodukten sowie die Vertreter des Handels haben sich
nunmehr entschlossen, die Umstellung dieser Schiliisselwei-
ten in moglichst allen in Frage kommenden Produktnormen
vorzunehmen. Da es, wie die Vergangenheit gezeigt hat, die

Einfilhrung der neuen Schliisselweiten nicht geférdert hat,

wenn diese als zu bevorzugende Alternative neben den alten
Schliisselweiten in bestehende DIN-Normen aufgenommen
worden waren, wurde zur Beschleunigung des Umstellungs-
vorganges folgendes beschlossen:

Neben den bestehenden DIN-Normen mit den alten Schliis-
selweiten werden, soweit vorhanden, DIN-ISO-Normen zum

gleichen Normungsgegenstand, die neben einigen anderen:

Internationale Patentklassifikation
F 16 B 35/00

Unterschieden vor allem die heuen Schliisselweiten nach
DIN ISO 272 enthalten, verdffentlicht. in beiden Normen
wird -darauf -hingewiesen, daB die jeweilige DIN-ISO-Norm
bevorzugt anzuwenden ist und da8 diese die noch giiltige
DIN-Norm nach einer Ubergangszeit von 5 Jahren ersetzen
soll. Liegt keine entsprechende ISO-Norm vor, so enthilt die
DIN-Norm eine Vorbemerkung mit dem Hinweis, da8 die alten
Schliisselweiten nach einer Ubergangszeit von ebenfalis
5 Jahren ' gestrichen und -durch Schliisselweiten nach
DIN ISO 272 ersetzt werden sollen.

Damit ist‘ sowohl fiir den Hersteller als auch fiir den Anwender
von Sechskantprodukten ein Termin vorgegeben, innerhalb
dessen . die - Umstellung  auf die neuen Schlisselweiten

.vorgenommen werden -soll. Fiir den Ersatzteilbedarf wird

es nach Meinung des zustadndigen Ausschusses auch nach

~ diesem Termin noch mdglich' sein, die- alten Produkte zu

beschaffen.

Der Ersatz der bisherigen DIN-Normen durch entsprechende

.. DIN-ISO-Normen hat im Einzelfail. neben der Umstellung

auf die neuen Schliisselweiten noch einige weitere
Konsequenzen, auf die im nationalen Vorwort zur jeweiligen
DIN-ISO-Norm - hingewiesen wird. Diese Konsequenzen
resultieren aus der. Tatsache, daB das 1SO-Normenwerk
noch - nicht die Abgeschlossenheit erreicht hat, wie dies
beim deutschen Normenwerk der Fall ist. So fehlen in

180O-Produktnormen - noch --eine Reihe von. NenngréBen

sowie - teilweise noch Festlegungen iiber Produkte mit
Feingewinden: AuBerdem sind die Normen (iber Technische
Lieferbedingungen in ISO noch im Aufbau begriffen, so
daB wihrend einer Ubergangszeit bei der Bestellung von ,
Produkten nach DIN-ISO-Normen bestimmte Anforderungen

‘noch gesondert vereinbart werden miissen, da sie.in den

Bestellbezeichnungen nach den DIN-ISO-Normen noch
nicht enthalten sind.

Neben diesen Konsequenzen, die bei der Anwendung der

neuen DIN-ISO-Normen von Bedeutung sind, hat die Ande-
rung der Schliisselweiten auch einé Reihe von Auswirkungen
bei der Anwendung der neuen Produkte, die vom Konstruk-
teur zu beachten sind. Neben den geédnderten EinbaumaBen

_ist dies vor allem die Anderung der Fldchenpressung in der
-Auflage der Mutter bzw. des Schraubenkopfes. In der vom
' Verband' der Automobilindustrie-e.V. (VDA) herausgegebe-

nen Empfehlung VDA 262**) wird diese Problematik ange-

- sprochen,

**) Zu beziehen durch: Dokumentation Kraftfahrwesen e.V. (DKF), GronerstraBe 5, 7140 Ludwigsburg



